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INLEDNING
BAKGRUND

Det flintrika vastsvenska omradet har l&nge spelat en
stor roll inom stendldersforskningen. P& grund av den
stora exploateringsverksamheten under de tva sista de-
cennierna har madnga och delvis omfattande undersdkning-
ar av flintrika stendldersboplatser utférts. Museimaga-
sinens fynd fran stendldern befinner sig i stdndig och
stark tillvixt. Ett stort antal grdvningsrapporter Gver
stora vidstsvenska boplatsmaterial har publicerats under
senare ar. Undersdkningar inom GSteborgs kommun publi-=
ceras arsvis i Fyndrapporter utgiven av Gdteborgs arkeo-
logiska museum. UndersSkningar i Ovriga delar av vdst-
sverige publiceras i Riksantikvariedmbetets Rapport,
delserie B. Ddrmed har en del av det rika stendldersma-
terialet kommit att bli tillgdngligt f8r savdl forskare
som allimdnhet. Samtidigt som fyndmdngden Skar vaxer be-
hovet av forskning kring och sammanstdllning av detta
material, liksom behovet av ett konsekvent och enhet-
ligt system foér beskrivning och klassifikation av i
férsta hand flintmaterialet. N3dgot samlat system har ej
funnits utan varje forskare eller institution har gjort
sin egen sortering. Olika forskare och grdvningsliedare
t om inom samma institution har delvis arbetat efter
sina egna definitioner vilka endast i undantagsfall
redovisats.

Jédmfbrelser mellan olika material och sammanstdllIningar
av olika fyndkomplex dr svara att géra om den gemensam-
ma ndmnaren d v s stendldersfynden inte sorterats och
definierats pa ett enhetligt sdtt. Detta har inte bara
betydelse for kronologiska slutsatser. Sjdlvklart maste
dven slutsatser om olika fyndmaterials roll i ett eko-
nomiskt, ekologiskt eller socialt perspektiv baseras

pa enhetliga definitioner av fynden.

Alltsedan 1967 har en arbetsgrupp i GSteborg arbetat
med vdstsvenska stendldersproblem och d& i synnerhet
med forsSk till klassificering av olika redskapstyper.
FGrsSk gjordes med flera redskapstyper och olika vdgar
provades och presenterades i stencilform. Ett f3rdigt
och mer genomarbetat system presenterades 1975 for
kdrn- och skivyxor av flinta (Andersson m f1 1975).

Svarigheterna att utarbeta ett klassifikationssystem
fér alla flintartefakter &r stora. Det &r ett arbets-
krdvande foretag att konstruera ett system med sa
klara grédnser som m&jligt mellan de olika f8remdls-
typerna. Detta &r kanske den frdmsta anledningen till
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att ingen tidigare i Skandinavien pd allvar givit sig i
kast med uppgiften. Det &r ddrfdr en pionjdrgdrning som
utférts i Norge av Knut Helskog, Svein Indrelid och Egil
Mikkelsen ndr de 1976 presenterade sitt system ''"Morfolo-
gisk klassificering av slatte steinartefakter' avsett
for hela artefaktmaterialet d v s redskap, k&rnor och
avslag. Man har pa ett fdreddmligt sdtt lyckats gbra ett
system for alla artefakter ddr kraven pa anvindbara de-
finitioner och genomarbetad begreppsapparat uppfyllts
samtidigt som systemet 3r. enkelt och ldtt att anvdnda
vid museikatalogisering. Definitionerna uppfyller ocksd
de krav pad exakthet som man har anledning att st&lla i
forskningssammanhang f&r en grundldggande sortering.

F61jande sorteringsschema bygger i mycket stor utstrack-
ning pd det norska systemet ( i fortsittningen kallat
Sldtte steinartefakter). Vi har dessutom anvint flerta-

-let av teckningarna i Sl&tte steinartefakter. Dessa har

gjorts av Svein Indrelid. Ovriga teckningar har gjorts
av Stina Andersson (SA). Samtliga teckningar utom till
skiv- och kdrnyxor &r i skala 1:1.

Var avsikt fran bSrjan var att helt folja Slatte Stein-
artefakter vid bestdmning och sortering av flintmaterial.
Men vartefter systemet pr&vades pd vistsvenskt material
fann vi anledning att g6ra en del dndringar. En j&mforel-
se mellan det system som hir framldggs och Slatte stein-
artefakter g6rs nedan. Liksom man gjort i Slatte stein-
artefakter har var strivan varit att s& langt som mdj-
ligt definiera alla typer och begrepp. Fullstdndigt

later detta sig inte gdras. Systemet &r tdnkt att utgdra
en grund f6r all sortering av flinta. | rena forsknings-
sammanhang kan det dock vara aktuellt att gad vidare med
ytteriigare indelningar och f&ra pd nya kriterier.

Féreliggande system har vuxit fram som ett grupparbete.
Under arbetets gang har diskussioner f&rts med dem som
utarbetat det norska systemet. Dessa diskussioner star-
tades redan 1975. Arbetet med sjdlva systemet har hela
tiden varvats med sortering av flintmaterial. Systemet
har sdledes pr&vats kontinuerligt och stdndigt medfdrt
tilldgg och justeringar av beskrivningar och definitio-
ner. Dessutom har under arbetets gang forts diskussioner
med Statens historiska museum (Carl Cullberg och Anna
Mohr) samt med Riksantikvariedmbetets kontor f&r upp-
dragsverksamhet i Vistsverige (Ewa Weiler, Mats Jons&ter,
Agne Furingsten och Karin Ullberg). Dessa diskussioner
har medfdrt att systemet kunnat f&rbdttras vilket for-
hoppningsvis inneb3r att det kommer att f& en stdrre
spridning.

JAMFORELSE MED SLATTE STEINARTEFAKTER

Eftersom vart sorteringsschema i stort, men inte helt,
bygger pad det norska systemet kan det vara pd sin plats
med en jamfdrelse och en redogdrelse f&6r vad som &r an-
norlunda och varfér. | en del fall bygger vart system
helt pd det norska, i andra har vi gjort 3ndringar el-
ler tilldgg. Slutligen har gjorts en del nya grupper
med nya definitioner.

Allmdnt kan sdgas att Slatte steinartefakter &r ett
sorteringssystem f&r slagna artefakter av flinta och
bergart vilket inneb3r att slipade redskap ej tas med.
Inte heller har dolkar, skdror och eldslagningsstenar
behandlats. Det nu framlagda systemet har emellertid
gjorts endast for flinta, men da for hela flintmateria-

_let. Vidare gbrs i Slatte steinartefakter en uppdelning

av ''primaertilldannete' och ''sekundaertilldannete' arte-
fakter medan fdreliggande schema b&rjar med redskapen
varefter kommer restprodukterna i form av kdrnor, mikro-
sticklar, span etc.

Betrdffande de endast tillslagna yxorna, d v s de meso-
litiska, anvdnder vi h3r samma definitioner och kriterier
som tidigare publicerats i Antikvariskt arkiv (Andersson
m fl 1975). Vi g&r dock i det h3r presenterade systemet
endast en uppdelning i skiv- och kd3rnyxor, inte i un-
dergrupper. | det norska systemet hdnvisas endast till
litteratur som behandlar de mesolitiska yxorna. F&r de
slipade flintredskapen har vi gjort f&rslag till indel-
ning utan att varje typ sdrskilt definierats.

Spetsar &r en stor grupp som i Slatte steinartefakter in-
delats i ett flertal typer och undergrupper. Vi har i
stort sett f6ljt samma typindelning men med fdrre under-
grupper. Detta gdller bl a mikroliter och flathuggna
spetsar. Till den sistndmnda gruppen rdknas i det norska
systemet dven de helt eller delvis flathuggna tangespet-
sarna av B-,C- och D-typ. Vi har i stdllet f6rt samman
dessa spetsar med den ej flathuggna A-spetsen under be-
teckningen spanpilspets med tadnge, d v s Beckers indel-
ning (Becker 1951). | v&rt system har gjorts en sirskild
grupp for tadngespetsar gjorda av avslag. Den i vart sys-
tem upptagna gruppen hullingspets saknas i det norska
systemet.

Ur gruppen borrspets har vi i motsats till det norska
systemet skilt ut kdrnborr som en egen grupp eftersom
dessa inte klarar de av norrmdnnen uppsatta kriterierna
for spetsar, d v s att de skall vara gjorda av avslag
eller span.

Betrdffande dolkarna f8reslds en indelning helt enligt
Lomborgs huvudtyper (Lomborg 1973).

Span- och avslagsredskap med retusch behandlas i Sltte
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steinartefakter som en grupp d&r man gar ifrén de tidi-
gare anvdnda funktionsbendmningarna sdsom skrapa och
kniv. Man indelar i stdllet i fOrsta hand efter om re-
tuschen 8r konvex, konkav eller rak. Detta &r i och f&r
sig ett Onskvdrt och logiskt tillvdgagangssdtt. Vi har
trots detta gatt ifradn denna indelning, &ndrat defini-
tionerna och aterinfdrt bendmningarna skrapa och kniv,
eftersom dessa typer ofta har distinkta former, som

b6r kunna skiljas ut ur den stora heterogena gruppen
avslag med retusch. Vid provsortering enligt det

norska systemet visade det sig att i gruppen ‘''avslag
med konveks retusj', som skall omfatta redskap tidi-
gare bendmnda skrapor, ocksa ingick en alltfdr stor
procent mer obestdmbara avslag med retusch.

Stycke med tillhuggning har vi skilt ut som en egen

-grupp, eftersom det i det vdstsvenska materialet &r

en ofta fOrekommande typ.

Betrdffande den stora gruppen kdrnor har vi i stort

sett f6ljt det norska systemet.Vi gor,liksom norrmdn-
nen, ingen uppdelning i spankdrnor och kdrnor for avslag.
Diremot har mikrospdnkdrnorna skilts ut och samlats i en
grupp f&r sig,medan de i det norska systemet stdr som
undergrupper under kd3rnorna f&r span och avslag.

Aven f6r Ovriga restprodukter som spén, avslag etc
féljer vart system i huvudsak det norska. Ett undantag
dr den norska gruppen spdnliknande avslag, som vi inte
har med. | stdllet har vi dndrat ndgot pa definitionen
for span. P& sa sdtt sorteras en del av de spanliknan-
de avslagen hdr som span, resten som avslag.

Stutligen har vi inf&rt restgruppen dvrig flinta, som
férutom ré&flinta omfattar flintstycken med fa& och/eller
osdkra avspaltningsdrr. En del av dessa stycken kan i
det norska systemet ga in i gruppen Ovriga kdrnor. Ett
klart slaget stycke med endast tva tydliga avspalt-
ningsdrr eller tre avspaltningsdrr, vilka inte ligger
intill varandra, klarar inte definitionen f6r kdrna
enligt det norska systemet och faller saledes utanfor
systemet.

SORTERINGSANVISNINGAR

De definitioner som anvdnds fOr bestdmning av de olika
typerna finns under respektive typ utom allmidnna be-
grepp som retusch o dyl. Samtliga definitioner har
dessutom sammanstdllts for sig efter sorteringsschemat
i ett sdrskilt kapitel, Begreppsdefinitioner. | de

fall typer och begrepp ej har kunnat definieras eller
definierats ofullstdandigt har i stdllet gjorts beskriv-
ningar och kommentarer f&r att underldtta bestdmningen,

I en del fall har l3&mnats f&rslag pa hur en ytterligare
indelning kan gdras. | grdvningsrapporter kan detta
1&mpligen gbras i samband med fyndbeskrivningen. Givetvis

dr det ocksa méjligt att féra pd helt andra kriterier.
Mdttskriterier har endast tagits med ndr de ansetts
oundgdngliga.

Betrdffande fragment sa skall dessa sorteras i samma
grupp som respektive hela redskap under fOrutsdttning
att de klarar de kriterier som uppstdllts.
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SORTERINGSSCHEMA

OVERSIKT
SKIVYXA

SKIVMEJSEL
KARNYXA

SLIPAD YXA - MEJSEL

Spetsnackig
Spetsnackig, fdrarbete
Tunnackig

Tunnackig, fdrarbete
Tjocknackig
Tjocknackig, f&rarbete
H&leggad

Hileggad, f8rarbete
Tunnbladig

Tunnbladig, fdrarbete
Yxa med utsvdngd egg

Yxa av obestdmbar typ

Mejsel
Mejsel, f&rarbete

DO VOZIrXC—-—TITOMMOO®D

IKROLIT

M
A. Lancett
8. Segment

C. Trekant

D. Trapets

E. Rektangel

F. Rombisk

G. Ovrig mikrolit

HULLINGSPETS
ENEGGAD SPETS

TVAREGGAD SPETS
TANGESPETS

SPANPILSPETS MED TANGE
A, Becker typ A
8. Becker typ B
C. Becker typ C
D. Becker typ D

FLATHUGGEN SPETS
A. Med ténge

8. Utan tange

BORRSPETS
OVRIG RETUSCHERAD SPETS

DOLK

A. Lomborg typ |
Lomborg typ I
Lomborg typ 11
Lomborg typ 1V
Lomborg typ V
Lomborg typ VI
Obestdmbar typ

OoOMmMmmMmMmo O

SKARA

FLATHUGGET REDSKAP AV CBESTAMBAR TYP

ELDSLAGNINGSSTEN
SPANSKRAPA

A. Enkel

B. Dubbel

RUNDSKRAPA

Yxa med utsvdngd egg, frarbete

Yxa av obestdmbar typ, f&rarbete

Fragment av slipad yxa/mejsel
Avslag av slipad yxa/mejsel

AVSLAGSSKRAPA
A. Enkel

B. Dubbel

SKEDSKRAPA

KNIV

STICKEL ‘
SPAN MED INHAK

AVSLAG MED INHAK

SPAN MED RETUSCH
MIKROSPAN MED RETUSCH
AVSLAG MED RETUSCH
KARNBORR

STYCKE MED TILLHUGGNING
KOMBINERAT REDSKAP
KNACKSTEN

OVRIGT REDSKAP

PLATTFORMSKARNA
. Konisk k3rna med en plattform

K81 formig k3rna med en plattform
Ovrig k3rna med'en plattform
Ensidig k&rna med tvd motstdende plattformar

Cylindrisk kdrna med tvd motstdende plattformar
bvrig kdrna med tvad eller flera plattformar

MTMoO o>

BIPOLAR KARNA

OVRIG KARNA

KARNFRAGMENT
A. Plattformsavslag

B. Sidofragment
C. Ryggspan

MIKROSPANKARNA
A. Konisk mikrospdnkirna med en plattform

Handtagskdrna med en plattform

Ovrig mikrospankirna med en plattform
Cylindrisk mikrospdnk3rna med tvd plattformar
Ovrig mikrospdnkirna med tva plattformar
Fragment av mikrospdnkirna

Mmoo

MIKROSTICKEL
SPAN

KORT SPANFRAGMENT
MIKROSPAN

AVSLAG

SPLITTER

OVRIG FLINTA

DEFINITIONER

SKIVYXA

Med skivyxa avses ett fdremdl vars
storsta matt &r minst 4 cm med tri-
anguldr, trapezoid eller rektanguldr
form. Detta har tillskapats genom
tillhuggning av ett stort avslag.
Genom denna tillhuggning har fére-
malet i regel fatt tvd bredsidor
och tvd smalsidor. Den ena bred-
sidan utgdr det ursprungliga avsla-
gets positiva avspaltningsyta. Vid
foremalets stdrsta bredd mdts de
b&da. bredsidorna i en egg (se undan-
tag 1). F8remdlet skall ha minst en
tillhuggen smalsida (se undantag 2).

Undantag 1: Eggpartiet kan vara
férdndrat genom en tvdravspaltning.

Undantag 2: D3 bdda smalsidorna sak-
nas skall dock fdremdlet r&knas som
skivyxa d& den bredsida som &r mot-
satt det ursprungliga avslagets po-
sitiva avspaltningsyta (motsidan)
har en tillhuggning Over bredsidan
och ddr denna tillhuggnings avspalt-
ningsdrr mdts ungefdr pd bredsidans
mitt.

Ett foremdl med endast en smalsida
réknas inte som skivyxa om den har
féljande kombination av smalsida
och motsida:

Smalsidan - avspaltningsdrren gar i

smalsidans ldngdriktning

- slagriktningen &r obestim-
bar

- tillhuggningen fran mot-
sida och/eller avspalt-
ningssida strdcker sig
over mindre dn halva
yxans lédngd

- utgbdrs av brottyta

= utgdrs av gangjdrnstopp

- utgbrs av cortex

Motsidan = avspaltningsdrren har
obestambar slagriktning
~ avspaltningsdrren har
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bestdmbar slagriktning
men saknar slaggrop

- avspaltningsdrren har
bestdmbar slagriktning
med slaggrop vid egg
el ler nacke

~ avspaltningsdrren
stridcker sig Sver mind-
re dn halva motsidans
ldngd

- utgdrs av cortex.

Skivyxorna kan indelas i olika typer
i foérsta hand efter utformningen av
smalsidor och motsida (Andersson

m f1 1975 sid 16-27).

Smalsida

Smalsidan &r en sida beldgen mellan
motsida och avspaltningssida. Den
skall som regel besta av en eller
flera avspaltningsarr.

Med tillhuggning p& smalsidan avses
en eller flera avspaltningsdrr fran
en tillslagningskant vid motsidan
och/eller avspaltningssidan. Av-
spaltningsdrren skall tillsammans
strdcka sig Over minst halva yxans
ldngd. Vid beskrivning av smalsidan
inkluderas eggpartiet. Smalsidan
kan dven bestd av en brottyta, men
i s& fall mdste brottytan ha ut-
nyttjats for tillhuggning av mot-
sidan. Smalsidan kan vara vinklad.

Vinkeln mellan smalsida och avspalt-
ningssida respektive motsida skall
vara uppskattningsvis mindre &n

160° p& minst halva yxans 13ngd. |
annat fall rdknas ''smalsidan'' sasom
hGrande till avspaltningssidan
respektive motsidan.

Tva smalsidor kan mdtas i vinkel
utan mellanliggande motsida. Yxans
tvdrsnitt blir da trianguldrt. F&r
att dessa ''smalsidor'' skall rdknas
som smalsidor skall vinkeln mellan
dem vara uppskattningsvis mindre &n
100° p& minst halva yxans l3ngd.

Om vinkeln ligger ungefdr i tvdr-
snittets mitt och dr 1000 eller
stdrre s ridknas de bdda ''smalsi-
dorna'’ tillsammans sasom en motsida.
Om vinkeln 3r mindre 3n 100° men
starkt f6rskjuten &t ena sidan,
rdknas den stbrsta ''smalsidan' som
motsida och den mindre som smalsida.

avspaltningssida

motsida

-

smalsida avspaltningssida smalsida
motsida —— — avspaltningssida
smalsida
motsida motsida

motsida motsida

760° S —
/ T~ = -160°

avspaltningssida »

—— 7
[\ 10/

avspaltningssida

)

avspaltningssida

! motsida

' <100° T T T

- [SVSH| - sV SH

& /%(\
= avspaltningssida

. vspaltningssida
SV = smalsida vinster ’

SH = smalsida hoger

motsida smai-
<100° '\ sida

avspaltningssida

Moteida
Motsidan dr den bredsida som &r mot-
satt avspaltningssidan.

Motsidan kan ha tillhuggning. Med
tillhuggning pa motsidan avses en
eller flera avspaltningsdrr fran

en eller tvd sidor, d v s smalsidor
och/eller avspaltningssida. Avspalt-
ningsdrren skall tillsammans strdcka

sig Over minst halva motsidans l&ngd.

Avspaltningsdrren skall ha slaggrop.
Motsidan kan saknas (se smalsidor).

Vid beskrivning av motsidan inklu-
deras e] eggpartiet.

Avspaltningssida

Avspaltningssida dr den sida som
har en del av det ursprungliga av-
slagets positiva avspaltningsyta
kvar. Avspaltningssidan kan ha
tillhuggning.Vid beskrivning av
avspaltningssidan inkluderas
eggpartiet.

Egg
Eggpartiets grdnser mot avspalt-

ningssida, motsida och smalsidor
har ej dragits. Eggkanten kan vara
skadad eller ha ndtningsspar.

Tvdravspaltning

Med tv3ravspaltning avses en nega-
tiv avspaltningsyta beldgen mellan
avspaltningssida och motsida vid
eggen. Tvdravspaltningen skall ha
tydlig slagriktning med i regel
slaggrop och negativ gangjdrnstopp.
Vinkeln mellan tvdravspaltning och
avspaltningssida respektive motsida
skall vara ca 90°.

Genom tvdravspaltningen blir eggen
trubbig. Tvdravspaltningen skall
fér att rdknas vid sorteringen
stricka sig Over minst 1/3 av egg-
bredden.

<100°

smalsida smalsida

avspaltningssida

~
»
———— positiv avspaltningsyta
/

avspaltningssida

motsida

eggparti

skivyxegg SA
avspaltningssida

avspaltningsegg SA
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SKIVMEJSEL

Skivmejsel dr en langsmal och jdmn-
bred skivyxa. Langd-breddférhallan-
det skall vara minst 3:1 och bred-
den hdgst 3 cm.

KARNY XA

Med kdrnyxa avses ett avlangt i re-
gel runt om slaget flintfSremal
(undantag 1). Detta skall ha minst
en tillslagningskant som stricker
sig Over minst halva lingden eller
minst tva tillslagningskanter, som
vardera strédcker sig &ver minst en
tredjedel av yxans lingd. F3remdlet
skall ha minst en, genom tillhugg-
ning utformad, vass ( d v s egg
eller skarp &nda) eller spetsig
dnda (undantag 2).

Undantag 1: F&remdlet kan ha en
positiv avspaltningsyta, men f&r
att det skall anses vara en kirn-
yxa, mdste den positiva avspalt-
ningsytan ga Sver fSremdlets hela
bredd och ha en tillslagningskant,
dér slagen gar frdn den positiva
avspaltningsytan. F8remdlets
storsta tjockiek mitt vinkelritt
mot den positiva avspaltningsytan
far ej Overstiga den positiva av-
spaltningsytans stSrsta bredd.
Dessutom maste fSremdlet ha tre
tillslagningskanter och/eller
tydligt tresidigt tvdrsnitt, som
stracker sig Sver minst halva
yxans ldngd.

Undantag 2: Fdremdlet kan ha en

avbruten och en trubbig #nda,
d v s nackfragment.

Kdrnyxorna kan indelas i olika
typer efter tillslagningskanter,
tvdrsnitt, avspaltningsyta och
dndar (Andersson m fl 1975 sid
12-15).

Tzllslagningskanter

Yxkroppen &r formad genom till-
huggning fran lidngsgdende till-
slagningskanter.

Tillslagningskant &r den kant

frén vilken flera avspaltningsérr
utgdr i samma eller olika riktning
och som har sammanh&ngande nafs-
nafs.

Nafs-nafs kan dock saknas pd ett
parti av hdgst 2 cm som d& utgs-
res av cortex eller tvd stdrre av-
spaltningsdrr med olika slagrikt-
ningar. F6r att kanten i detta fall
skall rdknas som en tillslagnings-
kant skall nafs-nafs finnas p& Smse

sidor om det parti som saknar detta.

Andar

a) avbruten &nda

Med avbruten d@nda avses en brottyta
eller en klart skadad &nda, som
skdr yxans mittlinje. Fran brott-
ytan far ej utgd avspaltnings&rr.

b) spets

Med spets menas att samtliga kanter
vid yxans dnda mdtas i en vinkel
som dr uppskattningsvis mindre &n
4L5°, Kanterna skall ha en l3ngd av
minst 1 cm och en av dem méste vara
en tillslagningskant. Denna kan
bérja 0,5 cm in fran yttersta punk-
ten. FOr att mdta vinkeln vid spet-
sen utgdr man fran tva punkter pa
varje kant 1 och 2 c¢cm in fran yxans
yttersta punkt. Genom dessa tva
punkter dras tvad konvergerande lin-
jer vilka bildar den vinkel som

hdr avses.

Den/de tillslagningskant/er som
bildar spetsen behbver ej vara
identisk/a med yxans tillslagnings~-
kanter.

Med positiv avspaltningsyta vid
spetsen avses en positiv avspalt-
ningsyta som strdcker sig fran
spetsen Over minst en tredjedel av
yxans léngd.

c) egg

Med egg avses en &nda, som bestar
av tva sidor, vilka m8tas i en vin-
kel mindre 3n 75°. Sidorna kan vara
nagot ojdmna. Andans bredd skall
vara minst 2 cm. Mattet skall tas

1 cm in fran dndans yttersta del.
Bredden skall mdtas vinkelrdtt mot
yxans mittlinje. Kanten kan vara
rundad.

Dessutom skall minst en av sidorna

vara tillhuggen pd nagot av f8ljande

sdtt: Cl eller C2.
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Den andra sidan av eggen kan vara
tillhuggen enligt C2,C3 eller Ch.

N6tning och skador pd eggkanten far
férekomma, men ej i s@ stor utstrdck-
ning, att beddmningen av eggkriteri-
erna blir oklar. Retusch far ej fo-
rekomma.

Cl eggavspaltning

Med eggavspaltning avses ett av-
spaltningsdrr med tydlig slaggrop
och/eller negativ gangjdrnstopp.
Slagriktningen far ej ga i yxans
langdriktning. Avspaltningsdrret
skall strdcka sig Over hela egg-
kanten och g& in minst 1,5 cm fran
denna. Dessutom skall den g& in 8ver
mer &n yxans halva tjocklek.

€2 flera avspaltningsdrr fran
eggkanten

Eggen &r utformad genom flera av-
spaltningsdrr fran eggkanten.

Dessa skall vara minst 3 st varav
minst 2 st skall vara mer &n 1,5 m
langa. Avspaltningsédrren skall
tillsammans strdcka sig Over minst
halva eggkanten.

€3 positiv avspaltningsyta

Yxans eventuella positiva avspalt-
ningsyta finns kvar fram till egg-
kanten. Mindre avspaltningsdrr kan
finnas vid eggkanten.

Ch Bvrigt
Eggens ena sida dr utformad pd annat
sitt dn ovanstaende.

d) skarp &nda

andan skall bestd av tvd sidor, vil-
ka mdtas i en vinkel mindre 3dn 75°.
andans bredd skall vara minst 1 cm.
Mittet skall tas 1 cm in frdn &dndans
yttersta del.

Bredden skall mdtas vinkelrdtt mot
yxans mittlinje. Kanten kan vara rak,
rundad, sned eller vinklad. Sidorna
kan vara ojdmna.

Om kanten &r sned eller vinkliad
skall vinkeln mellan kanten och
yxans tvdrsnitt vara mindre 3n 450.

bredd

]’ 1.5¢m
tjock-
lek

SA

]>2cm

SA

mittlinje mittlinje

rak kant rundad kant
mittlinje mittlinje
' l |
Y o
E/*;J<45 < as5°
sned kant vinklad kant
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Om kanten dr vinklad mdtes vinkeln
mellan den ldngsta kanten och yxans
tvdrsnitt. Retusch samt n&tning och
skador far fdrekomma.

Observera franvaron av de sirskilda egg-
kriterierna n3drr bredden dr <2 cm.

e) trubbig &nda

Med trubbig d@nda avses en medvetet
tillslagen avrundad &nda, ur-
sprunglig plan yta, slagyta eller
rundad yta med cortex. Denna &nda
skall vara ungefdr vinkelrdt mot
yxans mittlinje.

f) 8vrig &nda

Med 8vrig 3nda avses sadan som ej
kan insorteras under ovanstdende
kriterier (a-e).

SLIPAD YXA - MEJSEL

Manga forskare har behandlat olika yxmaterial men négot samlat klas-
sificeringssystem med utarbetade definitioner, som dr anvdndbart f&r
samtliga slipade yxor och mejsiar, finns ej. Olika forskare har dére-
mot indelat respektive kulturgruppers yxor i olika typer och varian-
ter. F3r en allmin Sversikt Sver materialet hinvisas till Jeg ser pd
oldsager. Yxor tillh8rande trattbdgarkulturen har behandlats av
Becker i Aarbdger 1957 och i Acta Archaeologica Vol XLIV. Stridsyxe-
kulturens yxor har indelats av Malmer 1962. Betrdffande den Gvriga

litteraturen h3nvisas till den litteratur som Becker och Malmer anfor.

Nadgot nytt system har hdr inte gjorts f&r slipade yxor och mejslar.

| stillet fSreslds en indelning i f&ljande grupper. Oslipade exemplar
sorteras som fOrarbeten. Redskap och k&rnor gjorda av slipad yxa-
mejsel sorteras under respektive redskaps- och kdrngrupper.

. Spetsnackig yxa

. Spetsnackig yxa, forabete

. Tunnackig yxa

. Tunnackig yxa, forarbete

. Tjocknackig yxa

. Tjocknackig yxa, forarbete
Haleggad yxa

. Hdleggad yxa, forarbete

. Tunnbladig yxa

. Tunnbladig yxa, forarbete

. Yxa med utsvingd egg

Yxa med utsvingd egg, forarbete
. Yxa av obestdmbar typ

. Yxa av obestdmbar typ, forarbete
. Mejsel

Mejsel, forarbete

. Fragment av slipad yxa/mejsel
Avslag av slipad yxa/mejsel.

DO VOZIrRC—TITooMMoO WX
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SPETSAR

Spetsar &r ett samlingsnamn f3r mikroliter och ovriga pil-
spetsar sasom hullingspetsar, eneggade spetsar, tvdreggade
spetsar, olika tdngespetsar och flathuggna spetsar. | grup-
pen spetsar ingdr ocksd spjutspetsar och borrspetsar. Hit
rdknas dock inte k3rnborr, eftersom spetsar skall vara
gjorda av span eller avslag.

Spetsar skall ha tvd helt eller delvis retuscherade
sidokanter, som avgrdnsas av en udd och/elier en eller
tva eggar. Ett undantag fra&n detta &r mikroliter och
hullingspetsar som kan ha endast en helt eller delvis
retuscherad sidokant.

Spetsar kan vara kantretuscherade eller flathuggna. |
férra fallet har de, i senare saknar de &s. Ett undan-
tag dr spanpilspetsar av B-,C- och D-typ som egentligen
dr flathuggna men som har markerad as.

MIKROLIT

Mikroliter &r gjorda av span, avslag
eller mikrospan och saknar i allmin-
het slagbula. Slagbulan anses ha ta-
gits bort genom mikrostickelteknik
(sid 246 ). De hirvid uppkomna mikro-
sticklarna ar en restprodukt och uvt-
gor en grupp for sig. Har mikroliter
en udd i ena dndan gar i regel slag-
riktningen fran udden. Mikroliter av-
bildas alltid med udden, d v s slag-
buledndan, uppat.

A. Lancettmikrolit &r en lancett-
formad mikrolit med en eller tvd
helt eller delvis retuscherade
sidokanter som avgrdnsas av en
udd i ena dndan, slagbuledndan.

| vissa fall kan det vara svart
att skilja lancetter fran enegga-
de spetsar.

En uppdelning av lancetter i
olika typer kan g&ras enligt
""'S1atte steinartefakter'.

B. Segmentmikrolit &r en mikrolit
vars form skapats av en retu-
scherad cirkelbage och en
oretuscherad sidokant, som
binder samman bagens dndpunkter.
Cirkelbagen &r retuscherad i
hela sin langd. Mikroliten har
udd i bada &ndar.

C. Trekantmikrolit 8r en mikrolit
med tre sidokanter dir en, tva
eller tre 8r retuscherade. Om

tvé sidokanter ar retuscherade
skall det vara ''benen i trian-
geln'' som &r retuscherade. |
annat fall &r det en eneggad
spets. Trekanterna kan indelas
i skeva (a,b) och likbenta (c).
Ur gruppen skeva kan dessutom
urskiljas den s k Svaerdborg-
typen (b).

. Trapetsmikrolit &r en mikrolit

didr tvd motstaende raka sidokan
ter 8r i det ndrmaste parallella
och de mellanliggande kanterna
divergerar (a). Den ena mellan-
liggande kanten kan dock vara rak
(b). De tvd mellanliggande kante -
na skall vara retuscherade.

Léngden i slagriktningen mdtt
ldngs mittlinjen skall vara
stOrre &n bredden. D&arigenom
skiljs trapetser fran tvdreggade
spetsar.

. Rektangelmikrolit &r en mikrolit

vars parvis motstaende sidokanter
dr parallella. Kanterna mOts i

det n3rmaste i rdta vinklar. Minst
tvd kanter, varav minst en &dnda,
dr retuscherade.

. Rombisk mikrolit &r en mikrolit

med tvd parallella sidokanter och
tva mellanliggande kanter som &r
parallella och retuscherade.
Sidokanter och mellanliggande
kanter mSts ej i rdta vinklar.

. Ovrig mikrolit. De mikroliter som

inte kan hinfdras till nagon av
ovanstdende grupper betecknas
ovrig mikrolit.
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HULLINGSPETS &r en spets med hulling
pad ena langsidan tillskapad genom
retusch. Retuschen skall sitta pd
6mse sidor om hullingen. Detta skil-
jer den fran eneggad spets. Den
andra langsidan kan vara retusche-
rad.

ENEGGAD SPETS &r en spets med tva
retuscherade sidokanter som fréan

basen divergerar mot en egg. Kor-
taste kantretusch skall vara<60%
av langsta retuscherade sidokant.
Harigenom skiljs eneggade spetsar
fran tvdreggade.

TVAREGGAD SPETS &r en spets med tva
retuscherade sidokanter som frén
basen dr parallella eller diver-
gerar mot en egg. Sidokanten kan
vara rak, konkav eller konvex.
Kortaste kantretusch skall vara
>60% av ldngsta retuscherade sido-
kant. Harigenom skiljs tvdreggade
spetsar fran eneggade. Den tvidr-
eggade spetsens stSrsta matt skall
vara<h4 cm. Hirigenom skiljs den
fran skivyxan. Ldngden i den tvar-
eggade spetsens mittlinje skall vara
storre dn spetsens bredd i det ur-
sprungliga spanets eller avslagets
mittlinje. Harigenom skiljs tvdr-
eggade spetsar fran trapetsmikro-
liter.

De tvdreggade spetsarna kan indelas
efter rdt eller skev eggvinkel (se
Slatte Steinartefakter).

TANGESPETS &r en spets med tange i
ena dndan och udd i den andra. Den
dr till skillnad fradn spanpilspets
med tange gjord av avslag och saknar
flathuggning.

SPANPILSPETS MED TANGE &r en pilspets
gjord av ett span. Pilspetsen skall
ha tange retuscherad ldngs bada sido-
kanterna. Ovriga delar av spetsen

kan vara retuscherade och/eller flat-
huggna. De indelas efter Beckers ty-
per A-D (Becker 1951). Typ A-D har
ocksd definierats av Malmer 1962.

SA

spetsens bredd i spanets
mittlinje

Typ A &r retuscherad 18ngs tdngens
sidokanter. Den kan dven vara re-
tuscherad vid udden. Typ A kan
vidare indelas efter om tdngen &r
retuscherad fran eller mot avspalt-
ningssidan, Beckers typ Al-A3.
Beckers typ A0 som saknar ténge
sorteras hdr som Svrig retuscherad
spets. En indelning kan ocksd gdras
efter hur udden &r retuscherad

( Cullberg 1972, variant 1-9).

Typ B &r retuscherad 13ngs tangens
och uddens sidokanter och flathuggen
pa avspaltningssidan vid tdnge och
udd. Ovriga delar av sidokanterna
kan vara retuscherade.Denna retusch
far inte strdcka sig in 8ver hela
motsidan utan skall l3mna en del av
det ursprungliga spdnet obearbetat
med bevarad &as/ar.

AT
Uitvirenia o=

QT I LT T wwp i

233




234

Typ C &r retuscherad ldngs tangens
och uddens sidokanter och flat-
huggen pd avspaltningssidan &t-
minstone vid tange och udd. Mot-
sidan skall ha en yttackande re-
tusch fran sidokanterna. Genom
denna retusch har tvdarsnittet
blivit tresidigt.

Typ D har tresidigt och ndrmast 1lik-
sidigt tvdrsnitt och yttdckande re-
rusch pad alla tre sidorna.

FLATHUGGEN SPETS &r en spets med par-
tiell eller total ytretusch pd en och/
eller bdda sidor. Den saknar i regel
ads och har d& spetsovalt tvdrsnitt. |
gruppen flathuggna spetsar ingdr béde
pil- och spjutspetsar.

Flathuggna spetsar indelas efter om de

har eller saknar tange. De utan tdnge
kan indelas i bladformiga, triangul&-
ra och lancettformade. Ytterligare
indelning kan gdras efter om basen

ir rak, konkav eller konvex (se
Slatte steinartefakter).

A. Flathuggen spets med tdnge

B. Flathuggen spets utan tange

BORRSPETS &r en spets gjord av ett
avslag eller spdn med tva eller tre
helt eller delvis retuscherade kan-
ter, dar forldngningslinjerna for
den yttersta halvan av de retuschera-
de kanterna 16per samman i en vinkel
<600. Motstdende inda saknar udd.
Borrspetsen skall ha en udd, som &r
ungefdr lika bred som tjock. Ibland
forekommer s k propellerretusch

d v s en sida dr retuscherad fran
och en annan mot avspaltningssidan.
| en del fall kan pd udden iakttagas
rundndtning.

iz
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Det kan ibland vara svéart att skilja
mellan borrspets och tdngefragment av
spanpilspets med tdnge eller av tange-
spets.

OVRIG RETUSCHERAD SPETS &r ett span
eller avslag med retuscherad udd som
saknar tange och som ej &r flathugget
och ej kan klassificeras enligt nagon
av ovanstdende grupper.

Hir ingdr bl a spetsar som &r 1lika
borren men som skiljer sig fran dem
genom att udden har stdrre bredd

an tjocklek.

DOLK Dolkar &r flathuggna och indelas
hdr efter Lomborgs typ |-VI. En ytter-
ligare indelning i undergrupper kan
gdras (Lomborg 1973 sid 32-63).

A. Typ I Lancettformad dolk utan
avsatt skaft eller med endast svagt
markerat skaft som &r ndstan lika
tjockt som bladet (Lomborg 1973,
fig 9 och 17).

B. Typ II Dolk med lancettformat
blad och tydligt fértjockat
skaft som antingen dr jamn-
brett eller avsmalnande mot
skaftdndan och som har spets-
ovalt eller ovalt tvdrsnitt.
Skaftets bredd dr stSrre &n
dess tjocklek men inte mer &n
dubbelt s& stor(Lomborg 1973,

flg 215,

C. Typ III Dolk med ungefdr jdmnbrett
skaft som inte har utsvangd skaft-
anda. Skaftet har ett rombiskt,
avrundat rombiskt eller ibland
fyrkantigt tv3rsnitt. Bladet &r
lancettformat (Lomborg 1973, fig
24) .

D. Typ IV Dolk med utsvdngd skaftdnda.
Skaftet har rombiskt, avrundat
tresidigt eller fyrsidigt tvar-
snitt. Bladet har sin stdrsta
bredd n&ra skaftet (Lomborg 1973,
fig 29).

E. Typ V Dolk med utsvdngd skaftdnda.
Skaftet har spetsovalt tvarsnitt.
Bladet har sin stdrsta bredd ndra
skaftet (Lomborg 1973, fig 35).

F. Typ VI Dolk med avrundad skaft-
dnda som ej dr utsvdngd. Skaf-
tet har spetsovalt eller ovalt
tvdrsnitt. Bladet har sin
stérsta bredd ndra skaftet.
(Lomborg 1973, fig 40 och 41).

G. Obestdmbar typ Dolk som ej kan
klassificeras enligt typ 1-VI.

SKARA Skdror dr flathuggna och kan
indelas i symmetriska och osymmet-
riska. Eggen kan vara rak, konkav

eller konvex.

FLATHUGGET REDSKAP AV OBESTAMBAR
TYP &r fragment av flathuggen
spets, dolk eller skdra som inte
kan bestdmmas till ndgon av dessa
grupper. Hit rdknas ocksd avslag
med flathuggning.

ELDSLAGNINGSSTEN Eldslagningsstenar
varierar i form och utfdrande men
de skall ha spar av anvdndning i
form av rundnStning. De kan bl a
vara flathuggna. Flathuggna eld-
slagningsstenar kan indelas i
undergrupper (Lomborg 1960).

SPANSKRAPA &r ett span med retusch
i en eller bdda &ndar. Denna &nd-
retusch finns i regel utmed spa-
nets hela bredd. | de fall den inte
gar utmed hela bredden skall den
dock finnas pa bada sidor om spa-
nets mittlinje och vara Z10 mm.
Spanskrapor kan dven ha retusch

p& en och/eller bada la&ngsidor.

De indelas efter om de har retusch
i en eller badda &ndar. En ytter-
ligare indelning kan gdras efter om
dndretuschen dr konvex, rak eller
konkav.

A. Enkel spanskrapa med retusch i
ena dndan.
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B. Dubbelspanskrapa med retusch i
bdda &ndar.

RUNDSKRAPA &r ett avslag med i det
nirmaste cirkuldr form 3astadkommen
genom retusch ldngs minst 4/5 av
sidokantens totala ldngd. Minsta
diametern skall vara=z=4/5 av
st8rsta diametern.

AVSLAGSSKRAPA &r ett avslag med
konvex retusch i den &nda som &r
motsatt slagbulan. Retuschen skall
vara=10 mm 13ng och skall finnas
p& bada sidor om mittlinjen. Den
retuscherade kanten far inte stdta
samman med skarpa sidokanter i mar=
kerade h&rn. Flera mindre retuscher
kan fdrekomma. Avslagsskrapor in-
delas efter om de har retusch i en
eller bada &andar.

A. Enkel avslagsskrapa med konvex
retusch i den dnda som ar mot-
satt slagbulan.

B. Dubbel avslagsskrapa med konyex
retusch dven i slagbuledndan.
Bada retuscherna skall vara
Z10 mm l3nga och skall finnas
pa badda sidor om mittlinjen.

SKEDSKRAPA &r en skrapa som i regel
gjorts av ett stort avslag. Den

har l&ngsidorna retuscherade sa

att skrapans form blivit skedformad.
Den breda dndan har konyex &ndre-
tusch.

KNIV &r ett span eller avslag med
en 210 mm l&ng konvex retusch
som mdter en skarp sidokant i

ett markerat hdrn. Retuschen be-
hGver inte strdcka sig dnda fram
till hdérnet. Spanknivar kan 3ven
ha rak snedstdlld retusch. Flera
mindre retuscher kan fdrekomma.

Knivar kan indelas i olika typer
av avslagsknivar och spanknivar.

STICKEL &r ett span eller avslag
med en kort skarp kant som skall
vara>1 mm lang och bilda en i
det ndrmaste rat vinkel mot av-
spaltningssidan. Kanten har &-
stadkommits av pa ena sidan ett
stickelslag och pa den andra ett
stickelslag, en brottyta eller
en retusch. Stickelslaget har
gett ett avspaltningsdrr med tyd-
lig slagriktning och i regel
slaggrop och/eller negativ gang-
jarnstopp. Den skarpa kanten
finns vid slaggropen.

Sticklar kan indelas i t ex mitt-
sticklar, kantsticklar och &vriga
sticklar.

SPAN MED INHAK &r ett span med
konkav retusch, Retuschen bildar
en del av en cirkels omkrets.
Avstindet (x) mellan retuschens
dndpunkter skall vara hogst 10 mm.
Stdrsta matt mellan denna linje
och vinkelrdtt in till retuschen

d v s inhakets djup (y) skall vara
Z1/3 av avstdndet mellan dndpunk-
terna.

Det kan finnas ett eller flera
inhak.

AVSLAG MED INHAK &r ett avslag
med ett eller flera inhak definie-
rat enligt ovan.

SKALA 21
SA
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SPAN MED RETUSCH &r ett spin med
minst en retuschZ10 mm 1&ng och
som inte klarar definitionen f&r
Ovriga spanredskap.

MIKROSPAN MED RETUSCH &r ett mikro-
span med minst en retusch=10 mm
lang och som inte klarar definitio-
nen for mikroliter.

AVSLAG MED RETUSCH &r ett avslag
med minst en retuschZ10 mm 1ang
och som inte klarar definitionen
for 8vriga avslagsredskap.

Span, mikrospdn och avslag med
retusch kan ytterligare indelas
efter var retuschen sitter och
efter hur den ser ut t ex konvex,
konkav eller rak.

STYCKE MED TILLHUGGNING &r stycken
med varierande form och storlek
avsiktligt formade genom ett fler-
tal avspaltningar, ofta med en
eller flera tillslagningskanter.
Avspaltningsdrren tdcker ofta en
stor del av styckets yta. Retusch
kan f&rekomma.

Har ingdr bl a stycken som kan upp-
fattas som f&rarbeten till kdrnyxor
eller som liknar kd3rnyxor men som
ej klarar definitionen f&r dessa,
ofta darfdr att de ej uppfyller
kraven pé& &ndarnas utformning.

Stycken med tillhuggning kan vara
svara att skilja fran &vriga k3rnor,
men stycke med tillhuggning har ofta
en mer avlang form. Stycke med till-
huggning har ofta fler sm& avspalt-
ningsdrr an Ovrig kdrna. Skillnaden
mellan kdrnan och stycket med tiil-
huggning &r att betrdffande kdrnan
dr det sjdlva avspaltningarna som

dr det viktiga (de har en viss form
eller storlek), betriffande stycket
med tillhuggning &r det, det genom
avspaltningar formade, stycket som
ar det viktiga.

KARNBORR &r ett stycke, vanligen
format genom ett flertal slag,
med en spets tillhuggen som udden
pd borrspets (sid 235). K&rnborr
dr i motsats till borrspets gjord
av ett vanligen runt om slaget
flintstycke och inte av avslag
eller span.

KOMBINERAT REDSKAP &r t ex ett span
som i ena dndan uppfyller kraven
fér spanskrapa och i andra &ndan
uppfyller kraven pd borrspets.

KNACKSTEN &r ett ofta runtom slaget
flintstycke med tydliga knackspar.
Dessa bestar av tdtt intill varand-
ra liggande oregelbundna spar efter
smad flisor som lossnat. De kan
tdcka hela eller endast en del av
flintstyckets yta.

Kdrna med tydliga knackspar sorteras
som knacksten.

OVRIGT REDSKAP &r samlingsnamnet
f6r en restgrupp och omfattar de
redskap som ej kan sorteras in i
ovanstdende grupper. Hit hSr t ex
flintstycke med retusch (men utan
tillhuggning) och avslag med till-
huggning och/eller tillslagnings-
kant. Redskapen sorterade i denna
grupp bor beskrivas.

KARNOR K&rnor &r flintstycken fran yilka man slagit span eller avslag.
De sorteras hdr i fO&rsta hand efter om de har eller saknar plattform.
Bland dem som saknar plattform utsorteras de bipoldra kdrnorna som en

grupp for sig.

Har gbrs ingen uppdelning i spankdrnor och kdrnor f&r avsiag. Cylind-
risk kdrna &r dock alltid en spankdrna. Mikrospankdrnor sorteras som

en sdrskild grupp.
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PLATTFORMSKARNA &r ett flintstycke
med en eller flera plattformar.
Plattformen dr en jdmn yta bildad
av ett eller flera avspaltningséarr.
Fran varje plattform skall vara
slaget minst tre avspaltningar (se
undantag 1 och 2), varav minst 2
skall ligga intill varandra. Dessa
avspaltningsdrr fran plattformen/
plattformarna skall vara tydliga
med bevarad slaggrop och dominera
i antal eller yta Gver eventuella
Ovriga avspaltningsdrr pa k3rnan.
Hirigenom skiljs plattformskdrnor
fran gruppen 8vriga k#rnor. Lings
plattformskanten finns ofta nafs-
nafs.

Undantag 1: Cylindriska k&rnor och
ensidiga kdrnor med tvéd motstdende
plattformar skall ha minst tva
avspaltningsédrr fran varje platt-
form.

Undantag 2: Handtagskdrnor skall
ha minst tvd intill varandra be-
idgna avspaltningsdrr efter mikro-
span i en eller bidgge kortindar.

slaggrop

A. Konisk kdrna med en plattform
ar en plattformskdrna med av-
spaltningsédrr efter spén eller
avslag runt hela plattformskan-
ten. Kdrnans form &r i det nidr-
maste konisk runtom. Den koniska
formen skall ha skapats genom
att avspaltningarna gar fran

plattformen ut till kdrnans topp.

Alla avspaltningsdrr mdste dock
inte g& dnda ut.

plattform

nafs-nafs

plattformskant

avspaltningsérr

o
asar

B. Kdlformig kidrna med en plattform

ar en plattformsk3rna med en av-
lang plattform. Denna bildar
kdrnans stSrsta avspaltningsyta.
Avspaltningar har slagits fran
mer &n tvad sidor av plattformen.
Tvdrsnittet skall vara triangu-
18rt. Mikrospan har ej slagits
fran kdrnan vilket skiljer den
frdn handtagskdrnan.

Denna grupp har tidigare ofta
kallats k&lskrapa.

. Ovrig kidrna med en plattform

ar en plattformskdrna som ej
kan sorteras som A eller B ovan.

*Span eller avslag har slagits

fran hela eller del av platt-
formskanten.

| denna grupp ingar sadant som
ofta kallas hyvel- och block-
skrapor.

. Ensidig kdrna med tvd motstdende

plattformar &r en plattformskadr-
na dir man slagit minst tva

span eller avslag frén vardera

av tva motstdende plattformar.
Vinkeln mellan plattformar och
avspaltningsdrr &r vanligen<:90°.

Avspaltningsdrren skall stradcka
sig ungefdr ldngs hdlften av de
tvd plattformskanterna och sa-
ledes t&dcka endast en sida av
kd&rnan. P3 den andra sidan kan
finnas cortex eller avspaltnings-
drr som ej utgar fran plattfor-
marna.

. Cylindrisk kdrna med tvd mot-

stdende plattformar dr en platt-
formskdrna ddr man slagit minst
tva span fran varje plattform.
Kdrnans form &r i det ndrmaste
cylindrisk. Formen har skapats
genom avspaltningarna.
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F. Ovrig kdrna med tvd eller flera
plattformar &r en plattformsk3rna
ddr man slagit span eller avslag
fran tva eller flera plattformar.
Dessa kan vara motstdende eller
vinkelstdllda.

Om kdrnan har tvd motstdende
plattformar skall avspaltnings-
drren finnas ldngs mer &n h3lften
eller pa flera partier av de tva
plattformskanterna. Formen skall
ej vara cylindrisk. Detta skiljer
den fran ensidig kdrna med tvé
motstdende plattformar och cy-
lindrisk kdrna.

BIPOLAR KARNA &r en kdrna d&r man
slagit minst tva span eller avslag

frédn vardera av tvd motstiende &ndar.

Dessa 3ndar saknar plattform men har
nafs-nafs. Kdrnans tvdr- och ldngd-
snitt &r ndrmast spetsovalt.

OVRIG KARNA &r en ofta runt om sla-
gen kdrna med oregelbunden men ofta
rundad form. Ytan skall domineras
av avspaltningsdrr, minst tre
stycken. Kdrnan saknar i regel
plattform. Den kan dock, liksom
plattformskdrnan, ha tre avspalt-
ningar fradn en yta (plattform).

| motsats till plattformsk&rnan

f&r dessa avspaltningsirr inte
dominera i antal eller yta &ver
6vriga avspaltningsdrr pa kdrnan.

Gruppen Ovrigakdrnor omfattar
s k rundkd@rnor och knutor.

KARNFRAGMENT Plattformskirnor,

som dr sa fragmentariska att de
inte kan bestdmmas till typ enligt
ovan, sorteras som kdrnfragment.
Dessa har spar efter span eller
avslag och indelas i plattforms-
avslag, sidofragment och rygg-
span.

A. Plattformsavslag &r ett frag-
ment av en plattformsk&rna,
didr den stdrsta hdjden pa
sidan (x), mdtt i avspalt-
ningsriktningen, &r mindre
dn st8rsta mattet pad plattfor-
men (y eller z).

B. Sidofragment &r ett fragment av
en plattformskdrna, dir den
stdrsta hdjden pd sidan (x),
mdtt i avspaltningsriktningen,
dr stdrre dn stdrsta mittet pa
plattformen (y eller z).

Det kan ibland vara svart att
skilja sidofragment fran span
och avslag. Sidofragment har
dock oftast en stdrre del av
plattformen bevarad, d v s
mattet y pd plattformen 3r
stdrre hos sidofragment &n hos
span och avslag.

C. Ryggspan &r ett span som pd mot-
sidan har avspaltningsdrr som
fran en as i regel gar véxel-
vis mot spanets hdgra och vénst-
ra sidokant. Dessa avspaltnings-
drr gar vinkelrdtt mot spdnets
slagriktning.

MIKROSPANKARNA &r en plattformskirna
ddr man fran varje plattform slagit
minst tvd mikrospadn. Arren efter
mikrospénen skall vara =8 mm breda.
Om det finns mer dn tre avspalt-
ningsdrr fran en plattform maste de
flesta vara efter mikrospan.

A. Konisk mikrospdnkdrna med en
plattform (se definition f&r
Plattformskdrna A).

SA
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B. Handtagskdrna med en plattform
dr en mikrospankdrna med en av-
lang plattform. Plattformen &r
i regel k3rnans stbrsta av-
spaltningsyta. | en eller bada
kortdndar skall finnas minst
tvd intill varandra liggande
avspaltningsidrr efter mikrospéan.

C. Ovrig mikrospankdrna med en
plattform (se definition f&r
Plattformskdrna C).

D. Cylindrisk mikrospdnkdrna med tvd
plattformar ( se definition f&r
Plattformsk&rna E).

E. Ovrig mikrospdnkdrna med tvd
plattformar Plattformarna kan
vara motstdende eller vinkel-
stdllda. Formen dr ej cylindrisk.

F. Fragment av mikrospankdrna &r
en mikrospankdrna, som &r sa
fragmentarisk att den ej kan
sorteras som nagon av ovansta-
ende grupper. Plattformen kan
men behdver inte finnas kvar.

MIKROSTICKEL &r en restprodukt frén
mikrolittillverkning. Karakteris-
tiskt for den dr att en liten konkav
retusch (x) stSter samman med en
liten brottyta eller avspaltningsyta
(y). Tillvigagdngssittet vid den
framstdllning av mikroliter som ger

mikrosticklar illustreras h3r intill.

SPAN &r en typ av avslag som i f&rsta

hand skall uppfylla kriterierna for
avslag. Ddrutdver skall spanet vara

>8 mm brett, ha ett
férhdllande Z2:1 och
parallella langsidor
ldngden. Pa motsidan
eller flera &sar som

ldngd/bredd-
ha i stort sett
dver minst halva
skall finnas en
dr spar efter

avspaltningar vars slagriktning skall
vara parallell med spanets. Asen/
dsarna skall vara i stort sett paral-

lel1/a med spadnets langsidor Sver
minst halva spdnets l&dngd. Spanets
tjocklek far inte dverstiga 2/3 av

™~

dess bredd. Bada matten tas dar
spanet &r tjockast.

| gruppen span ingdr &ven frag-
ment om de uppfyller samtliga
kriterier ovan.

KORT SPANFRAGMENT &r fragment
av span som har ett lidngd/bredd-
férhdllande<2:1. Minsta matt
skall dock vara =10 mm. | mot-
sats till span skall kravet pd
langsidornas och &sarnas paral-
lellitet vara uppfyllt ldngs
hela spanfragmentets ldngd i
slagriktningen. Bredd/tjockleks-
forhdllandet skall vara detsamma
som fdr span.

MIKROSPAN &r ett span vars stdrsta
bredd &r S8 mm. | gruppen ingar
dven korta fragment som uppfyller
kravet fdr korta spanfragment.
Ldngden i slagriktningen maste
vara =10 mm.

AVSLAG dr ett flintstycke som har
en slagyta och en positiv avspalt-
ningsyta med slagbula. Den positiva
avspaltningsytan skall vara lika
stor som avslagets st8rsta yta.
Avslagets stOrsta dimension skall
vara >10 mm.

Vid bedSmningen av fragment som
saknar slagyta och stagbula kan man
bl a ta hdnsyn till fSrekomst av
slagvagor och gangjdrnstopp.

SPLITTER &r ett flintstycke med
st8rsta dimension =10 mm.

OVRIG FLINTA omfattar flintstycken
som ej dr slagna och stycken som &r
slagnha men som inte klarar defini-
tionerna for 6vriga grupper ovan.

P& grund av svarigheterna att i
manga fall avgbra om ett stycke i
denna grupp &ar slaget av mdnniskan
eller naturligt krossat eller frost-
sprdangt sorteras alla dessa stycken
i en grupp.

slagriktning

slagyta

slagbula

slagvagor

positiv avspalt- e
ningsyta

topp
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BEGREPPSDEFINITIONER

Artefakt

Avbruten &nda pd kdrnyxa
Avspaltning
Avspaltningssida
Avspaltninasyta, positiv
Avspaltningsarr

Bredsida p& skivyxa

Brottyta

Cortex

Egg pa kdrnyxa

Egg pd skivyxa

Eggavspaltning pa kdrnyxa

Flathuggning
Gadngjérnstopp, negativ
Gangjédrnstopp, positiv
Hulling

Inhak

Knackspar

Motsida

Nafs-nafs
Parallellhuggning
Plattform

Retusch

Med artefakt avses ett féremdl tillverkat av mdnniskor samt avfal
frén denna tillverkning

Med avbruten 3nda pd kdrnyxa avses en brottyta eller en kiart
skadad #nda, som skir yxans mittlinje. Frin brottytan far ej
utgd ndgra avspaltnings&rr

Avspaltning &r samlingsbeteckning fér spdn och avslag

Avspaltningssida pd redskap &r hela eller del av det ursprungliga
spdnets eller avslagets positiva avspaltningsyta

Positiv avspaltningsyta dr den yta pd avslaget eller spdnet som har
positiv slagbula och/eller iakttagbar slagriktning

Avspaltningsirr (=negativ avspaltningsyta) &r spdr efter en positiv
avspaltningsyta

Med bredsida pd skivyxa avses dels avspaltningssida, dels motsida

Med brottyta avses en sl&dt yta, som saknar slagbula och iakttagbar
slagriktning

Med cortex avses flintans naturliga yta, ofta krita

Med egg p& kdrnyxa avses en &nda, som bestdr av tvd sidor, vilka
métas | en vinkel<75°

Andans bredd skall vara minst 2 c¢cm m3tt 1 cm in frdn &ndans yttersta
del. Dessutom skall minst en av sidorna vara tillhuggen genom egg-
avspaltning eller flera avspaltningsirr fran eggkanten

Med ¢ pd skivyxa avses den del, dir motsida och avspaltningssida
mbts i en obearbetad vass kant och som utgSr yxans st&rsta bredd.

Kanten f&r aldrig vara placerad mitt emot en smalsida. Den vassa
kanten kan vara avbruten av en tvdravspaltning

Med eggayspaltning pad kdrnyxa avses ett avspaltningsdrr med tydlig
slaggrop och/elier negativ gdngjdrnstopp. Siagriktningen far ej

gd i yxans l&ngdriktning. Avspaltningsdrret skall strécka sig dver
hela eggkanten och g& in minst 1,5 cm fr&n denna. Dessutom skall
den gd in Bver mer 3n yxans halva tjocklek

Med flathuggning avses en retusch som ger en jdmn yta av intill
varandra liggande avspaltningsdrr efter tunna avspaltningar

Med negativ gdngjarnstopp avses den del av avspaltningen ddr det
kan iakttas sp&r av en positiv gdngjirnstopp

Med positiv gangjdrnstopp avses avslagets topp, som &r rundad
och som bildats genom en kraftig slagvég

Hulling &r en pd bada sidor retuscherad utskjutande del av en
sidokant pd spets

Inhak &r en konkav retusch som bildar en del av en cirkels
omkrets.Avstandet mellan retuschens &ndpunkter skall

vara h8gst 10 mm. St&rsta matt mellan denna linje och vinkelrdtt
in till retuschen, d v s inhakets djup, skall vara Z1/3 av avstdn-
det mellan dndpunkterna

Knacksp&r &r en yta med titt intill varandra liggande oregelbundna
spar efter smd flisor som lossnat

Med motsida avses den sida som &r motsatt avspaltningssidan

Med nafs-nafs avses flera oj&mna, upp till ndgra millimeter stora,
intill och ofta Sver varandra liggande avspaltningsdrr vanligen
med negativa gangjirnstoppar

Med parallellhuggning avses en flathuggning dér den j&mna ytan
best&r av langsmala parallella avspaltningsdrr

Plattform #r en jamn yta, bildad avetteller flera avspaltningsdrr,
fré&n vilken avspaltningar utglr

Med retusch avses minst tre sammanhingande avspaltningsdrr ldngs
en kant. Dessa avspaltningsdrr skall ha samma slagriktning, vara
var och en higst 2 cm higa och hdgst 1 cm breda och finnas samnman
hingande pd en strdcka av minst 1 cm. Avspaltningsirren har sor
regel nafs-nafs 1dngs nederkanten. Flathuggning &r en ytretusch,

Rundnétning

Propellerretusch

Skarp dnda pd kirnyxa

Slagbula

Slaggrop

Slagriktning

Slagvagor

Slagyta

Smalsida pd skivyxa

Stickelslag

Spets p& kirnyxa

Tillhuggning

Tillslagningskant

Trubbig &dnda pd kdrnyxa

Topp

Tvdravspaltning

Tange

udd

As
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som inte enbart #r knuten till sjilva kanten. | detta fall kan
ocksd ayspaltningsirren vara 2 cm langa

Med rundn8tning avses en ndtning s3 att kanten blivit avrundad

Med propellerretusch menas att ena sidan &r retuscherad frén
och den andra mot avspaltningssidan

M?d skarp &nda p& kirnyxa avses en &nda, som bestir av tvd
sidor, vilka m8tas i en vinkel <75°. Andans bredd skall vara
minst 1 cm m3tt ) cm in frin %ndans yttersta del

Med slagbula avses en pd den positiva avspaltningsytan omedel-
bart under slagytan f&rekommande upph&jning

Med slaggrop avses den del av avspaltningsdrret som utgsr spar
efter en slagbula

Slagriktning dr den riktning som frdn slagytan 94r i rak linje
genom slagvagorna och vinkelritt mot slagytan

Med slagvigor avses utanfér stagbulan beligna koncentriska
upph&jningar

Med slagyta avses en yta vinklad i f8rhd11lande till den positiva
avspaltningsytan och bel&gen intill slagbulan

Med smal§ida péd skivyxa avses en sida beldgen mellan motsida och
avspaltningssida. Den skall som regel bestd av en eiler flera
negativa avspaltningsytor

Med stickelslag avses ett slag som ger ett avspaltningsdrr beliget
mellan motsida och avspaltningssida. Avspaltningsirret skall ha
Fydlig slagriktning med i regel slaggrop och/eller negativ gdng-
jdrnstopp. Vid slaggropen bildas en kort skarp kant

Med <pets pd kirnyxa avses att samtliga kanter vid yxans 3nda
mdtas i en vinkel, som Hr uppskattningsvis <45°, Kanterna skall
ha en l&ngd av minst 1 cm och en av dem miste vara en tillslag-
ningskant. Denna kan bdrja 0,5 cm in frdn yttersta punkten.

Fér att mita vinkeln vid spetsen utgdr man fr&n tvd punkter pa
varje kant 1 och 2 cm in frén yxans yttersta punkt. Genom dessa
tvd punkter dras tvd konyergerande linjer, vilka bildar den
vinkel som hir avses. Den/de tillslagningskant/er som bildar
spetsen behSver ej vara identiska med yxans tillslagningskanter.
Med positiv avspaltningsyta vid spetsen avses en positiv avspalt-
?lngzyta, som strdcker sig fradn spetsen Sver minst 1/3 av yxans
angd.

Med tillhuggning avses flera avspaltnings3rr pd ett och samma
flintstycke

Med tillslagningskant avses den kant fran vilken flera avspal t-
ningsdrr gjorts i samma eller olika riktning. Tillslagnings-
kanten skall som regel ha sammanh&ngande nafs-nafs. Detta g3ller
dock ej skivyxor.

Med trubbig &nda pd kdrnyxa avses en medvetet tillknackad avrundad
dnda, ursprungligen plan yta, slagyta eller rundad yta med cortex.
Denna dnda skall vara ungefir vinkelrit mot yxans mittlinje

Med topp p& avslaget avses den del som 3r motsatt slagbuledelen

Med tvdravspaltning pd skivyxa avses ett avspaltningsdrr beliget
mellan avspaltningssida och motsida vid eggen. Tvdravspaltningen
skall ha tydlig slagriktning med i regel slaggrop och/eller nega-
tiv géngj&rnstopp, Vinkeln mellan tvdravspaltning och avspaltnings-
sida respektive motsida skall vara ca 90

Med ténge pd spets avses en genom bearbetning avsatt smalare del
i ena &dndan

Udd &r den punkt dir tvd sidokanter mdts i en vinkel £90°. Bada,
den ena eller ingen av sidokanterna, kan vara retuscherad. Udden
dr alltid motstdende bas eller tange pd en spets

As &r den lingsgdende kant som bildas mellan avspaltningsirren pd
en motsida



CLASSIFICATION SCHEME FOR FLINT ARTEFACTS

FLINT

FLAKE AXE
FLAKE CHISEL
CORE AXE

POLISHED AXE-CHISEL
Pointed-butted

Pointed-butted, rough-out
Thin-butted

Thin-butted, rough-out
Thick-butted

Thick-butted, rough- out
Hollow-edged

Hollow-edged, rough-out
Thin-bladed

Thin-bladed, rough-out

Axe with splayed blade

Axe with splayed blade, rough-out
Axe of indeterminate type

Axe of indeterminate type, rough-out
Chisel

Chisel, rough-out

Fragment of polished axe/chisel
Flake off polished axe/chisel

W}O‘OOZZI—X(_—IO"HMOOW)

ICROLITH
Lancet

M

A.

B. Segment

C. Triangle

D. Trapeze

E. Rectangle

F. Rhomboid

G. Other microliths

BARBED POINT

SINGLE-EDGED POINT
TRANSVERSE POINT
TANGED POINT

TANGED BLADE ARROWHEAD
A. Becker type A

B. Becker type B
C. Becker type C
0. Becker type D

SURFACE FLAKED POINT
. Tanged
B Non-tanged

POINT OF AWL
OTHER RETOUCHED POINTS

DAGGER

Lomborg type |
Lomborg type |1
Lomborg type 111
Lomborg type IV
Lomborg type V
Lomborg type VI
Indeterminate type

Oﬂmoom)

SICKLE

SURFACE-FLAKED TOOL OF INDETERMINATE TYPE
STRIKE-A-LIGHT

BLADE SCRAPER

A. Single-edged
B. Double-edged

DISCOID SCRAPER

FLAKE SCRAPER
Single-edged
B. Double-edged

SPOON SCRAPER

KNIFE

BURIN

NOTCHED BLADE

NOTCHED FLAKE
RETOUCHED BLADE
RETOUCHED MICRO-BLADE
RETOUCHED WASTE FLAKE
CORE-AWL

CHIPPED PIECE
MULTIPURPOSE TOOL
HAMMERSTONE
MISCELLANEOUS TOOLS
PLATFOPM CORE

Conical unipolar core

Keeled unipolar core

Other unipolar cores

Bipolar unifacial core
Cylindrical bipolar core

Other bipolar or multipolar cores

-nnonoa)

BIPOLAR CORE
OTHER CORES

CORE FRAGMENT
A. Platform flake
B. Side fragment
C. Backed blade

ICRO-BLADE CORE
Conical unipolar micro-blade core

M

A.

B. Unipolar handle core

C. Other unipolar micro-blade cores

D. Cylindrical bipolar micro-blade core
E. Other bipolar micro-blade cores

F. Fraoment of micro-blade core

MICRO BURIN

BLADE

SHORT BLADE FRAGMENTS
MICRO-BLADES

FLAKES

SPILINTERS
MISCELLANEOUS FLINTS
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SUMMARY

For a long time there has been a great need of a
consistent and standardized classification system

for all flint artefacts. Different museums, scolars,
and directors of excavations have sorted the flints
according to their own definitions which only rarely
have been accounted for. It is difficult to compare
different materials and group together different
artefact assemblages when the common denominator,
that is the Stone Age finds, has not been sorted out
and defined in a standardized way. Considerable
difficulties are involved in working out exact and
relevant definitions of both types and criteria as
well as constructing a system which is easy to use
both for museum catalogues and classifying finds on
an excavation. The definitions also have to meet the
claims of academic research for a basic classification
of the artefacts. A system for all chipped artefacts,
both of flint and stone, was published in Norway in
1976 by Knut Helskog, Svein Indrelid, and Egil Mikkel-
sen. It is a very well thought-out system and to be-
gin with it was our intention to follow it completely
in the sorting and classifying of the material. But
gradually, as the system was tested on material from
the west of Sweden, we found it necessary to make
some changes.

The classification scheme which is now published is
based largely on the Norwegian system. In some instances
the two systems are identical, in others changes or
additions have been made and in some cases new groups
with new definitions have been made. The system is the
joint work of a group and has grown out of the practi-
cal experience gained when sorting flints. Discussions
have been had mainly with archaeologists active in the
west of Sweden and with those who have worked out the
Norwegian system. The introduction provides a more
detailed account of the Norwegian system in relation
to that published here. The chipped axes, that is the
Mesolithic ones, have been sorted completely according
to the classification scheme for such axes already
published (Andersson and others, 1975). After the
classification scheme follows a separate survey of the
definitions of the criteria used.

The aim of the classification scheme is to provide a
basis for all sorting and classifying of flints in
academic research as well as in museums. It is, of
course, possible to make further divisions and
introduce new criteria.

Stina Andersson Karin Rex-Svensson Johan Wigforss
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